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Beschreibung 



Die Erfindung belrilTl ein Vcrfahren zuni TIerslellen eines 
(.luRsl licks auR Magnesiunilegierimg, insbesondere Kolben 
Oder Zylinderblock fiir Brennkrafiniaschinen, mil eingegos- 
sener Kohlefaserverstarkung. Die Erfindung belritfl deswei- 
leren ein nach vorsiehendeni Vcrfahren hergeslelltes GuB- 
stuck. 

Bei der Hersiellung von GuBslucken aus Magnesiunile- 
gierung bereilet die gegcniiber andercn Legierungen, insbe- 
sondere LeichtJiieiallegierungen, geringere Festigkeit sowie 
das erhohle Kriechverhalten der Magnesiunilegierungen 
Problcnie. Es is! daher bereits vorgcschlagen worden, derar- 
lige GuBstiicke mil einer Kohlefaserverstarkung zu verse- 
hen, wobei hierfiir vorzugsweise Kurzfasem verwendel 
werden. Es wurde insbesondere vorgcschlagen, Kohlefaser- 
verstarkungen in Fonii von aus Kohlelasem und geeigneien 
Bindcmittcln hcrgcstclllcn Fascrhohlkorpcm, sogcnanntcn 
Preforms, zu verwenden. 

Es isl. jedoch festgestelll worden, daB beim EingieBen der 
Kohlefasern bzw. der aus Kohlcfasem hergesteilten oder 
Kohlefasem enthaltenden Prefoniis Bindungsproblenie zwi- 
schen den Fasem und deni UniguB aufu-eren. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
die Bindung der Kohlefasem an die nialrixbildende Magne- 
siumlegierung des Umgusses zu verbessem. 

Diese Aufgabe wird durch ein Verfaliren der cingangs er- 
wahnlen Art erfindungsgemaB dadurch gelost, daB vor deni 
EingieBen auf der Oberflache der Kohlefasem CS2 gebildei 
wird und die so vorbehandelten Kohlefasem mil der Magne- 
siumlegierung eingegossen werden. 

Mil der Erfindung wurde festgestelll, daB nach einer der- 
artigen Vorbehandlung der Kohlefasern eine weitgehend 
ideale Anbindung an die Magnesiunilegierungsnialrix er- 
reicht. werden kann. Dies ist darauf zuriickzufuhren, daB das 
Magnesium beim EingieBen der so vorbehandelten Kohlefa- 
sem den KohlenstofT des CS2 zu elementarem Kohlenstoff 
reduzierl und dabei selbst zu Magnesium-Sulfid oxidiert 
wird. Dieser ProzeB ist stark exotherm. Bei Temperaturen 
von etwa 600° Celsius werden ca. 150 kcal/N'Iol Schwefel 
frei. Durch dicReaktion an der Faseroberflache entsteht eine 
gute Bindung zwischen den Kohlefasern und der matrixbil- 
denden Magnesium-Legiening. 

Die Bildung von CS2 an der Oberflache der Kohlefasem 
kann in bevorzugter Weise durch Erwarmen der Kohlefa- 
sem und Beaufschlagen mil einer H2S-haltigen Almosphare 
erreicht werden. 

Nach einer alternativen Vcrfahren sfiihrung konnte das 
CS2 auch durch Beaufschlagen der Kohlefasern mit einer 
geeigneten Schwefel und/oder Sulfide enthaltenden waBri- 
gen Losung gebildet werden. 

Die vorbehandelten Kohlefasern konnten in ans ich belie- 
biger Weise, bspw. in Fomi von vlies- oder mattenformigen 
Korpern eingegossen werden. Die vorbehandelten Kohlci u- 
sem konnen aber auch zu Prefomi-Faserhohlkorpem ge- 
fomit werden, die vom Meiall der Magnesiumlegierung in- 
filtrierbar sind. Es kann sich hierbei als vorteilhaft erweisen, 
wenn bei der Hersiellung der Preforni-Faserhohlkorper Bin- 
demittel auf Sulfidbasis verwendel werden . 

Altemativ hierzu ware es nach einer weiieren Variante der 
Erfindung auch denkbar, daB zunachst ein Preforni-Faser- 
hohlkorper aus unbehandelten Kohlefasem hergeslellt wird, 
und daB anschlieBend auf den Kohlefaseroberflachen des 
Prefonn-Faserhohlkdrpers CS2 gebildet wird. 

In bcsondcrs bevorzugter Wcisc werden die Kohlefaser- 
oberflachen mit einer im Wesenilichen geschlossenen CS2- 
Beschichtung versehen, da dann eine optimale Anbindung 
der Kohlefasem an das Malrixnieiall erreicht wird. 
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Gegcnsiand der Erfindung ist deswciteren ein GuBstuck 
aus Magnesiumlegierung mil cingegossener Kohlefaserver- 
starkung, das crfindungsgcmaB crhahlich ist durch ein Vcr- 
fahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegierung, insbesondere Kolben oder Zyhn- 
derblock fur Brennkraftmaschinen, mil eingegossener 
Kohlefaserverstarkung, dadurch gckennzeichnct, daB 

vor dem EingieBen auf der Oberflache der Kohlefasem 
CS2 gebildet wird und die so vorbehandelten Kohlefa- 
sem mil der Magnesiumlegierung eingegossen werden. 

2. Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegierung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB das CS2 durch Erwarmen der Kohjefa- 
scm und Beaufschlagen mit einer H2S-halligen Almo- 
sphare gebildet wird. 

3. Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegierung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das CS2 durch Beaufschlagen deri 
Kohlefasem mit einer geeigneten Schwefel oder Sul- 
fide enthaltenden waBrigen Losung gebildet wird. 

4. Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegierung nach mindeslens einem der vorsle- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
durch Erzeugung von CS2 vorbehandelten Kohlefasem 
zu Preforai-Faserhohlkorpem gefoniU werden. 

5. Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegierung nach mindeslens einem der vorste- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB bei 
der Hersiellung der Preform-Faserhohlkorper Binde- 
mittel auf Sulfidbasis verwendel werden. 

6. Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegiemng nach mindeslens einem der vorsle- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
nachst Preform-Faserhohlkorper gebildet werden, auf 
deren Kohlefaseroberflachen anschlieBend CS2 gebil- 
det wird. 

7. ' Verfaliren zum Herstellen eines GuBstucks aus Ma- 
gnesiumlegierung nach mindeslens einem der vorste- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die^ 
Kohlefaseroberflachen mit einer im wesentlichen ge-i 
schlossenen CS2-Beschichtung versehen werden. 

8. GuBstuck aus Magnesiumlegierung rail eingegosse- 
ner Kohlefaserverstarkung, erhalthch durch ein Verfah- 
ren nach einem oder mehreren der vorstehenden An- 
spriiche. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@l Verfahren zum Herstellen eines GuBstucks 

® Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen ei- 
nes GuISstCicks aus Magnesiumlegierung, insbesondere 
Kolben oder ZyHnderbiock fur Brennkraftmaschinen, mit 
eingegossener Kohlefaserverstarkung; um die Anbin- 
dung der Kohfefasern an die matrixbildende Magnesium- 
legierung zu verbessern, wird erfindungsgemafl vorge- 
schlagen, dafi vor dem EingiefSen auf der Oberflache der 
Kohlefasern CS2 gebildet wird und die so vorbehandelten 
Kohlefasern mit der Magnesiumlegierung eingegossen 
werden. 
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